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NiezgodnoSci spawalnicze i ich wpgyw na wytrzymago
Wszel kie odstnpstwa od prawi dgowe|j technol ogi i
powstania w zdNczach spawanych bgnd- w, kt - re po
uUOyt kowani a aanycht rukcji sp

Wg Normy PN-ENISO9000ASystemy zarzNdzania jakoSci N. Pods

f niezgodinob&i niespegnienie wymagani a, czyli

oczekiwania, kt-re zostago ustalone, przyjahi

T wada-toni espedg eni e wymagani a, czyli nNi espegr
ustal one, przyjnte zwyczaj owo

do zamierzo

n
kt -re zostag
n
Ze wzglindu na wie

go |l ub wyspecyfikowanego uUyt k
koSl ni ezpedpo&ziebplhwabniczyc

f niezgodnoSci makktr-orsek onpoolwnea, zobaczyl i zident
uzbrojonym | ub przy powifikszeniach w zakre
uj awni ane powszechnie stosowanymi W praktyc
nieniszcg@§lcwohe wi zual nych or az zZa pomoc!
met al ograficznych makroskopowych ( np. br
podtopienia itp),

f niezgodnoSci mi kkbskepswWe wykrywane metodanm
przy uUyciu s pecj al nyentgenografia), honaz knetoflamp . mi k
ni szczNcymij cziSci ej met al ograficzne badan
mi krophnknifcia, mikropficherze, mi kr oOuUl e

siarki, fosforu, krzemu. ) )
Ze wzglindu na usytuowani e mzigeNzcgoud nsopSacwia nsypra waolzmri-c

f niezgodnoSciiwyeswmipturjNlcee na powierzchniach z
1 niezgodnoSciizweoknailtirzzonneane wewnNtrz zgNcza :
Ze wzglindu na ksztagt

1 niezgodnoSci pgaskie(szczelyi mgewane,t rktczme , t
ni erzadko inicjujN proces pikani a konstr
przyklejenia oraz wNskie podtopienia),

f niezgodnoSci przestrzenne (tr-.-jwymiarowe),
przekr -] czynny ZzgNcza npNcephahepizer wi ds
niemetalicznych. A

PodstawN systemu klasyfikacij.i n i RNzEY dSDN6628-& | Sspaw
jest ich podziag na szeSi grup:

T Grupal-pankni fhci a,

1 Grupa 2- pustki,

! Grupa3-wtr Ncenia stage,

1 Grupa 4- przyklejenie i brak przetopu,

f Grupa5-ni ewgaSci wy ksztagt i wymiary,

f Grupab6-ni ezgodnoSci spawalnicze r-Une,
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W normie PN-EN ISO 5817 ASpawanie. ZgNcza spawane stali, n
Poziomy |jakoSci wedgug niezgodnoSci spawal nicz
j akio S

- poziom B - oznacza wymagania ostre,
-pozomC-oznacza wymagania Srednie,
-pozomD-oznacza wymagania gagodne.

Ocena jakoSci zgNcza spawanego, pr owkNeERI t5@a zgod
5817 pol ega na przyporzNdkowgoi u temechlNozioinewr

zal eUnoSci od wujawnionych w tym zgNczu niezgod
poziomu jakoSci Z poziomem wymaganym dla danego
o0 odbiorze wykonanych (i o deich naprayie.h) zgNczy spaw
WytrzymagoSi i trwagoSi konstrukcji spawanych po
f rodzaju konstrukcji, rodzaju zgNcza i jego
T rodzaju, rozmiar - -w, ksztagtu i pogoUenia ni
1 wgasnoSci wnabesitaijvowych i dodat kowyc h,
T zastosowane|] obr -bki cieplnej l ub mechanicz
1 temperatury pracy konstrukcji,
f rodzaju i poziomu obci NUe® zewnfitrznych

W konstrukcjach eksploatowanych przy obci NUeni a
naj aiie]j duUe ubyt ki przekroju spowodowane ni
spawalniczymi w zgNczach spawanych.

KaUde zgNcze spawane stanowi karb geometryczny,
zewnntr znymi i wewnhntrznymi ni ez ¢gw prrypadkach a mi sp
niezgodnoSci sN inicjatorem phinknifdcia zmiczenio

wskutek zmninczeni a.

W przypadku zgNczy z niezgodnoSci ami o ich wyt
spowodowany tymi ni ezgodno Sczineemi mait ewdagnwS cdiodm
zastosowanych do spawani a. KaUOda niezgodnoSi sp:
OuUl a, braku przetopu i podstopie® zmniejsza |
powyUel5% O0Odostrzega sin juU wygrodEny dopadele| wy
doczogowego, a zerwanie wystnpuje w spoinie.
Wpgyw prikninli na wytrzymagoSi zmiiczeni owN zgNcz:
najgro¥fniejsze niezgodnoSci spawalnicze zg§Nczy s
powi erzbbman sgintrzenie naprnUe® wywogdane phikn
w przypadku innych niezgodnoSci spawal niczych.
w zgNczu spawanym i konstrukcje, w kt-rych st wie

mo g N dopus$zczone do eksploatacii.
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Laser do zada@® specjalnych

Postfinp technologiczny oraz rosnNce wymagania ze

obr-bkN metal.i sprawi a, Ue wykorzystypmoia doty
zostaje zasthipewdlnaeosbwotpgi N Swiat gowodowN. Col
wybor em: nieco ta@EGsze wczgkuphewnoygwniNzaaser COi |

jest bardzo prosta.

Rozw-j technologii

Pomysgodawc ami |l asera Swiatgdowodowegwo bxmhal arzods:
zastosowanie w diagnostyce precyzyjnej. Dopiero
szerokiego spektrum aplikacj. przemysgowych | ak:
spawani e, zgrzewani e, | ut owani wodawy ta lasergna cielee r o wa n i
stagym, pompowany p-gprzewodni kowy mi di odami I a
tym przypadku Swi atjow-d 0 geometri.i wg- knowe|j

rzadkich takimi jak erb, iterb, neodym itp. Technologia ta charaktery z uj e sin WYy S o
sprawnoSci N oraz doskonagN jakoSci N wiNzki. Las
cincia materiag-w refleksyjnych takich jak np.

technologiaCO,s obi e nie radzi ga.
Przewagi ekonomiczne

Woprocesi e obr -bki metali istotnN roln odgrywaj N Kk
| asera Swiatgowodowego ,fobymgwEctembcy R2hWeprdajC®
wrficz rezultaty. ZuUycie energili potrzebnej do
ogruboSci 1 mm w przypadku | asera Swiatgowodowe
i stotnie wpgywa na obni Uenie koszt - - w,wstagsie€y ur z N

Standby ( tzn. gotowy do pracy ) pobiera wincej
wstanie pracy. PodkreSlili teUO warto niezawodnoSIi
| aser Swi at Jowodowy . tywot noSi Fr-dgda | asera
bezawaryj)nej pracy. Ponadto Fr-dgo | asera Swia
bezawaryjnych diod , co uwalnia go od problemu czhinstego s

r-wnieU koszt-w post oj u,suzczzNedgz-elnniae aMvalraysjenryzne ed (
system l uster, kt -ry w wi el u przypadkach wy I
roboczogodziaer wymaga jFéedbynie minimalnej konser:

okres uUytkowani a. Pozwala to na olbrzymie o0szc

] °



Q@ e-spawalnik.pl 12/2011

W por-wnahiu do tradyc@¢nwichcejpbsdkapmzgsOCxani a w

wy kor zy sztyujrezognaat orowe, a | aser fiber nie uUywa
Warto teU zwr- -cil uwagn na niewielkie rozmiary
m. i n. z braku pompy pr-Uniowej, turbiny oraz s
miejsca na hali to czysty zysk, a czasami nawet koniecznoSi w
zakgad-w produkcyjnych. JeUel:/ nat omi ast jest po
Swi at Jowodowy jest idealnym rozwi Nzaniem, gdyU w
do ggowi cy betr aladngoh umoUl i wi a praktycznie n
rozbudowy wzdguUnej . Wi pszypadldw Si as«manpCOk owan

a w efekcie mago opgacalny zabieg.
Przewagi technologiczne

DgugoSi fali wytworzonejsiwidiz&kr dtarsieg amrFibL,djes z g er
co daje moUliwoSIi wuzyskania wyUszego skupienia
refleksyjnych, z kt-rymi dotychczasowe technol o
stabilniejszy, a owmsattog®iwoadmeweqioi, |doosaraa c&onej d
jest nawet 100 razy wifkszaPnzBkwapgdrzgpadko | ase
i szybkoSi cifcia materiag-w. JakoSi wiNzki gw:
Swi at gowody, crmoi npiontawailzaoweaani 2 dyfrakcj i Swi at §a,

jakoSci wiNzki o wiele wyUszej ni U w tradycyjnyc

Dostfipne sN dwa rodzaje ggdowi c: manual na i zaut
ustawienia pozycji ogniskowej. W tej pierwszej jest k oni eczno Si manual nej
ogni skowej . Nat omi ast wW ggowicy zautomatyzowane
o UNdanej pozycji wysygany |jest ze sterowni ka. [
bgnd-w operatora. W obu dgdoowi cjaecsht swcgzp&&jalonsy:
mi ni malizuj Ncym prawdopodobie@Estwo |jej zabrudze

zmi an uwarunkowanych optymalizacjN technologili

Ciekawym rozwi Nzani em, kt -re stosuj e firma E
Swi at gowodoeveytc t ak Ue r camgd keaneswitck)z. wKiuNpzukjiNc( j edno
moUna zasilil zar-wno stanowisko do cifcia jak
150000 euro przy standardowe]j mocy Fr-dga. Podst
robotorazg Jowi ca spawaj Nca. Robot | est idealnym roz

precyzij.i aplikacj. Sspawania zar-wno grubych | ak
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z zaawansowanym kontrolerem oferuje wysokN pric

pomi ndpawami . Poza tym robot mo Ue byl Zzamonto
np. W pozycj.i poprzeczne]j |l ub podwieszonej. Ro b«
promi e@® zasifngu ramienia 1800mm, pridkoSi obrotu
Nat omi ast g gnoond ucao whkna b udo wh umoUl i wi aj NcN jej
do specyficznych wymaga@E technol ogicznych, a s
pegni zautomatyzowal proces spawani a. Ggowi ca un
kW oraz moUl i woSiskwuwpioanmmitay cwinMgloi do 1m, co uga
dostiApnych element-w. Warto teU podkreSlii, Oe

co znaczNco zmniejsza ryzyko znieksztagcenia spa
System do cincia i spawani aod alewamy Swi ad¢ g ofwiodm
zostag nagrodzony zgotym medalem na Mindzynarodo

Przewagi ekologiczne

Technologia SwiatJjowodowa nazywana | est cznsto
z faktu duUej oszcepdmwoSpcdr -evmeimg @it ykcoz nwczeSni ej
technol ogicznych. Rozwi Nzania innowacyjne, a za
Uni n Europej skN. Dzi nki wsparciu z Uni i Euro
w najnowoczeSniejszych tethwol7T®@§ asdh nmaBe whynply =&

unijnych.

Bior Nc pod uwagn powyUszN analizin moUna przewic
zast Npi W przysz{goswegastzecczhan ow oga Kir eCOi e ci fici a b
mm, a takUe wypegni Imekfe rw afja kvr, e Kite g ylwhg b RRisle rn &

ograniczenia technologiczne nie jest w stanie pr
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Autor: procesowiec

Witam serdecznie wszystkich czytajNcych m-j
przywitanie , w kt-rym chciagbynmNreadkmelStl-irfy tmeaemsi prtzyjo

prowadzi

~ |

Na pewno nie zawiodN sin_ Ci, kt -rvch ©prachN,

cagym Uyciem jest spawani e p-gautomatyczne i a

szerokim t egazenig.gowa zna

Ja pokr - -tceé

Jak koEzygem studia nie moggem sin doczekal

sama mySI o stagych dochodach i usamodzi el ni en
Jeszcze przed koGEem studi-w zaczNgem, gdzicach w
obj Ngewistkowno nUyni er aands. procesu spaw
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